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Przed przyst gpieniem do pracy nale zy uwa znie przeczyta ¢é
instrukcje obstugi! Stosowa ¢ zalecenia BHP! Zachowa ¢é
dokumentacj e!

1. Wstep

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do mieszadet typu VT63 wyposazonych w
silniki wielkosci ,,63-71" lub ,80-90".
Niezawodna praca oraz duza zywotno$¢ mieszadta zalezy od prawidiowej zabudowy,
wiasciwe] eksploatacji i konserwacji. Dlatego tez przed przystgpieniem do zamontowania i
uruchomienia nalezy doktadnie zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg. Instrukcja ta nie
zawiera szczegotowych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa pracy. Po uruchomieniu
mieszadta uzytkownik zobowigzany jest do opracowania instrukcji uwzgledniajacej
bezpieczng obstuge catego urzadzenia.

2. Zastosowanie

Mieszadta pionowe typu VT przeznaczone sg do poruszania i wywotywania silnych
strumieni cieczy, ptynnych mieszanin z niewielkg zawartoscig ttuszczéw oraz innych
substancji o matej lepkosci w zbiornikach i kanatach.

W cieczy nie mog @ znajdowa ¢ sie ciata state (szmaty, kawaiki
drewna, metali, tworzyw sztucznych, kable, druty it  p.) gdy Z mog q
one spowodowa ¢ awari @ mieszadta.

3. Warunki gwarancji

Firma REDOR zobowigzuje sie do usuniecia wad w sprzedawanych przez siebie
wyrobach w nastepujacych przypadkach:
- jezeli wada wynika z bteddw konstrukcji, materiatu lub produkciji,
— jezeli wada zostata zgtoszona w okresie gwarancyjnym, w firmie REDOR lub u
autoryzowanego przedstawiciela,
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— jezeli sposob uzytkowania wyrobu byt zgodny z warunkami podanymi w instrukcji
obstugi oraz zgodny z przeznaczeniem wyrobu,

— jezeli obstuga i naprawy wykonywane bedg przez warsztat firmy REDOR lub
warsztat autoryzowany przez firme REDOR,

— jezeli stosowane sg oryginalne czesci firmy REDOR lub zalecane przez nia.

Z powyzszych zobowigzan wytgczone sg wady powstate wskutek wadliwej obstugi,
zainstalowania niezgodnego z zaleceniami, niefachowej obstugi lub wskutek normalnego
zuzycia.

Odpowiedzialnos¢ firmy REDOR ogranicza sie wytgcznie do powyzszych zobowigzan i
tym samym nie beda uwzgledniane wszelkie inne roszczenia dotyczace szkod
poniesionych przez osoby oraz straty materialne i majgtkowe.

REDOR zapewnia dostarczenie czesci zamiennych przez 10 lat, po zaprzestaniu
produkcji danego wyrobu.

Zastrzega sobie prawo do zmian wykonania i parametréw technicznych bez
powiadamiania.

4. Wiadomo s$ci ogdlne

Mieszadto typu VT63 (RYS.1) skiada sie z: motoreduktora typu MTKV-63, silnika,
sprzegta sztywnego, watu i Smigiet.

Mieszadto VT63 pracuje w uktadzie V1, to jest w pozycji o pionowym w dét ustawieniu osi
watu $migiet 8 (RYS.2). Kierunek obrotow $migta zgodnie ze strzatkg na obudowie silnika.
Kotnierz korpusu motoreduktora 6 (RYS.2) przeznaczony jest do mocowania mieszadta w
miejscu pracy.

Pozycja pracy V1 zwigzana jest z potozeniem otworéw - wlewu i odpowietrznika 12,
poziomu oleju 14 oraz spustu oleju 13 (patrz RYS.2).



Instytut Techniki
Gorniczej

o\
KOMAG
N—

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

/nazwa dokumentu/

Strona 5/16

W54.022DTR

MIESZADLO VT63

Jtytut dokumentu/

Wydanie: 1/2009

Data wydania:
10.12.2009

Zaklad Systeméw Mechanizacyjnych, Grupa tematydzanaechniki nagdowej

e

1]

Motoreduktor LLJ

Sprzegto sztywne

|
|
Silnik |
|
|

|

|

IA
\
\

— \:/7('

Wat

Lo

L1

RYS.




Strona 6/16
Instytut Techniki DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
G(’)rniczej /nazwa dokumentu/ W54-022DTR
N\ .
KOMAG Wydanie: 1/2009
~——" MIESZADLO VT63 ,
Data wydania:
Jtytut dokumentu/ 10.12.2009
Zaklad Systeméw Mechanizacyjnych, Grupa tematydzanaechniki nagdowej

4.1. Sposobb oznaczania

VI 63 —2. 130/130.320/500-37-0,55

Typ miesoacia

Hielkosé motoredukiong

Kad wirmnika

1 — Smiglo typue REDOR
2 — dwulopatawy skosny
2’ — dwulopatewy prosty

3 — smigle iraflopatkewe
4 — erterelopatowy skoiny
§ — miesiadlo kotwicowe
6 — szesciolopatowy skosmy
7 — turbinawy otwarty

8 — surdinowy zamknicy

? — miesrace mamowe

Srednice wirnikéw Jemf -{garmy dalny)

Odleglasé wirnikew od pow. macawania femf-(L2/L.2HL1)

Obroty mieszadla fmin']

Moc silnika J&IV]

5. Wytyczne transportu i sktadowania

Do transportu mieszadta powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, zamocowane na réwnych powierzchniach bez stykania sie ze soba,
powinny by¢ przewozone krytymi srodkami transportu i nie wolno ich uktada¢ warstwami
w pionie. Przy transporcie i ustawieniu nalezy przestrzegac przepiséw BHP.

Okres przechowywania w transporcie nie powinien przekracza¢ 6 miesiecy. W przypadku
zaistnienia koniecznosci transportu badz przechowywania mieszadta przez okres
przekraczajacy 6 miesiecy, uzytkownik zobowigzany jest zabezpieczy¢ go przed korozja.
Whnetrze motoreduktora nalezy zabezpieczy¢ poprzez catkowite zalanie olejem, przy
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czym nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby nie dopusci¢ do powstania wewnatrz przestrzeni
powietrznych.

W przypadku przechowywania mieszadet nalezy je skladowa¢ w pomieszczeniach
suchych przewiewnych, wolnych od substancji takich jak: gazy, ptyny i opary zrace.
Temperatura otoczenia w miejscu przechowywania mieszadet powinna wynosic¢ -10°C +
+40°C, a wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢ nie wieksza niz 70%.

6. Montaz

Podczas osadzania i ustawiania motoreduktora w miejscu montazu nalezy zwracac
uwage na to aby powierzchnie przylegania byty réwne, tak aby uniemozliwi¢ powstanie
naprezen w korpusie motoreduktora przy dokrecaniu srub. Dla motoreduktora wymagane
sq Sruby mocujgce jakosci 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2001. Ptaskos¢ powierzchni do
przykrecenia przektadni nie powinna przekroczy¢ 0,2 mm .

Przed przystgpieniem do nasadzenia elementdéw, nalezy usung¢ z koncéwki watu
powtoke ochronng oraz ewentualne Slady odksztatcen transportowych i natozy¢ na nig
cienkg warstwe smaru - zaleca sie zastosowanie smaru montazowego
przeciwzatarciowego np. Loctite 8154, Loctite 8155 itp. (lub innego z dodatkiem
molibdenu). Duzym utatwieniem przy nasadzaniu jest podgrzanie elementéw
nasadzanych do temperatury okoto 100°C.

Elementy tgczace nalezy nasadza¢ na koncéwki watdw ostroznie, bez uderzen, z
wykorzystaniem otworu gwintowanego wykonanego w koncowce walu.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wspoétosiowe ustawienie motoreduktora wzgledem
osi watu, celem unikniecia wystepowania dodatkowych utrudnien montazowych.
Mieszadto dostarczane jest w trzech czesciach.

Pierwsza czes¢ to motoreduktor, druga to wat mieszadta, trzecia to $migta (RYS. 1, RYS.
2). Montaz nalezy rozpocza¢ od zamontowania smigiet (poz.9) na wale (poz.8). Nastepnie
nalezy podciggng¢ wat nad powierzchnie mocowania, potgczy¢ kotnierzami potowki
sprzegta (poz.10) za pomocg Srub, opusci¢ zmontowane mieszadio na powierzchnie
montazowg i przykreci¢ do niej podstawe motoreduktora.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu oraz sztywnosci zamontowania do podstawy w
miejscu pracy, motoreduktor zalac¢ olejem, wg tabeli nr 4, do poziomu korka poziomu oleju
14 (RYS. 2).

SILNIK ELEKTRYCZNY MOTOREDUKTORA NALE ZY PRZED PODLACZENIEM DO
SIECI UZIEMIC WZGLEDNIE ZEROWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYM W DANYM
ZAKLADZIE SYSTEMEM .

NIE WOLNO EKSPLOATOWA € SILNIKA NIEZEROWANEGO LUB BEZ UZIEMIENIA
OCHRONNEGO, GDYZ GROZI TO PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM.
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Silnik musi by¢ zabezpieczony przed przecigzeniem za pomoca wytgcznika termicznego
oraz przed zwarciem za pomocg odpowiednich bezpiecznikow topikowych lub wylgcznika
elektromagnetycznego. Zabezpieczenia te winny by¢ dobrane przez uzytkownika zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. Wahania napiecia pradu elektrycznego nie mogq
przekraczac +5%.

7. Instrukcja smarowania

Przed uruchomieniem motoreduktora nalezy zala¢ go olejem do wysokosci okreslonej
korkami poziomu oleju. Orientacyjna ilos¢ oleju wynosi 4l.

DOSTARCZONY PRZEZ PRODUCENTA MOTOREDUKTOR NIE JEST NAPELNIONY
SRODKIEM SMARNYM. NAPELNIENIA SRODKIEM SMARNYM DOKONUJE
UZYTKOWNIK MOTOREDUKTORA ZGODNIE Z INSTRUKCJ A SMAROWANIA .

Motoreduktor napetnia sie olejem przez odkrecenie korka wlewowego w reduktorze.
Olej do napetnienia powinien posiada¢ temperature przynajmniej 20°C. Podczas pracy
motoreduktor nie moze by¢ napelniany olejem. Motoreduktory smarowane sg
smarowaniem rozbryzgowym. Zapewnia ono réwniez samoczynne zaopatrzenie w olej
wszystkich tozysk tocznych.

Stosowane do smarowania kot zebatych oleje, podano w tabeli 4. Pierwszej wymiany
oleju nalezy dokona¢ po przepracowaniu 500 godz. Nastepne wymiany - po
przepracowaniu kazdych 6000 godzin.

Niezaleznie od liczby przepracowanych godzin olej nalezy wymieni¢ koniecznie po
uptywie 15 do 18 miesiecy od chwili napetnienia.

Poziom srodka smarowniczego nalezy sprawdzaé okresowo i w razie potrzeby uzupeic.
Do uzupetniania stosowac¢ srodek smarowniczy, ktorym napetniony jest motoreduktor.
Przed napetlnieniem motoreduktora nowym $rodkiem smarowniczym nalezy go
kilkakrotnie przeptukac¢ naftg - zmywaczem.

Wymiany oleju nalezy dokona¢ po nagrzaniu sie motoreduktora do temperatury roboczej.
Zaleca sie aby wymiane oleju potaczy¢é z przegladem gtownym, gdyz istnieje wtedy
mozliwos¢ dokfadniejszego usuniecia resztek starego srodka smarnego.

Zespot wejscia sprzegtowego (faczacego silnik z przektadnig motoreduktora) smarowany
jest smarem podanym w tabeli 5. Wymiany smaru nalezy dokonywa¢ podczas
przegladéw gtownych — pierwszej po przepracowaniu 20000 godzin, nastepnych co pie¢
lat. Smar powinien wypetni¢ ok. 40% objetosci komory miedzylozyskowej zespotu wejscia
sprzegtowego.
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PODCZAS WYMIANY SMARU NIE WOLNO KOMORY PRZEMYWA €, Z UWAGI NA
ZASTOSOWANIE £O ZYSKA Z USZCZELKAMI GUMOWYMI 2RS, KTORE
WYTWORCA WYPELNIA SPECJALNYM SMAREM NA CALY OKRES PRACY .

8. Instrukcja uruchomienia i obstugi

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy zostaly spetnione warunki podane w
instrukcji smarowania i sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczenia motoreduktora z watem,
zgodnie z instrukcjg montazu.

Sprawdzi¢ czy silnik motoreduktora jest uziemiony lub zerowany zgodnie z
obowigzujacymi w danym zaktadzie systemem.

Nalezy przestrzegac aby otwory wentylacyjne silnika nie byly w czasie pracy
motoreduktora zastoniete.

Silnik zastosowany w motoreduktorze nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
opadow atmosferycznych. Jezeli motoreduktor pracuje na otwartej przestrzeni, a silnik nie
jest wyposazony w daszek ochronny, klient wykonuje go we wiasnym zakresie.

Po uruchomieniu, o ile to jest mozliwe nalezy pozostawi¢ motoreduktor w ruchu bez
obcigzenia (na biegu luzem) przez kilka godzin. Jezeli pracuje prawidtowo, nalezy
stopniowo zwiekszy¢ obcigzenie az do wartosci znamionowej.

Temperatura motoreduktora po ustaleniu sie nie powinna przekracza¢ 70°C.

W przypadku nadmiernego grzania sie nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu i doboru
do istniejgcych warunkdéw pracy. Temperatura w miejscu pracy motoreduktora nie
powinna przekracza¢ +40°C.

8.1. Instrukcja konserwacji

Konserwacja mieszadta polega na regularnej kontroli i obserwacji w czasie pracy
oraz biezacym usuwaniu wszelkich dostrzezonych usterek.
Niezaleznie od powyzszego mieszadto musi by¢ poddane przegladowi biezgcemu co 6
miesiecy pracy oraz przegladowi gtbwnemu w odstepach od 12000 + 18000 godzin pracy.
W czasie przegladu gtdwnego nalezy wymieni¢ uszczelnienia 5 - 2 sztuki (RYS. 2) oraz
uszczelnienia 112 (RYS. 3).
Ptaszczyzny ztgczne oraz sruby nalezy uszczelni¢ szczeliwem ptynnym typu Loctite wg
instrukcji Loctite.
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8.2. Przeglad bie zacy

W czasie przegladu biezacego nalezy:

- oczysci¢ motoreduktor z pytu i brudu, i przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzi¢ stan $srub mocujgcych, uszczelek i odpowietrznikow,

- sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby uzupetnic,

- sprawdzi¢ stan stykéw silnika elektrycznego oraz dokreci¢ wszystkie Sruby

kontaktowe,

- dokonaé pomiaru opornosci uzwojen silnika,

- sprawdzi¢ stan uziemienia silnika,
Gdy zachodzi potrzeba doszczelniania pokryw nalezy uzy¢ pasty uszczelniajgcej Loctite
542.

8.3. Przeglad gtéwny

Obejmuje dodatkowo nastepujgce czynnosci:
- demontaz, mycie, przeglad wszystkich czesci i ich weryfikacje,
- wymiane zuzytych czesci na nowe,
- przeglad sieci zasilajgcej i zabezpieczajgcej,
- proébe rozruchu wg instrukcji uruchomienia.

9. Instrukcja bhp

Przy montazu i eksploatacji urzadzenia nalezy przestrzegac¢ przepisy BHP.

Podczas pracy motoreduktora bezwzglednie zakazane jest
dokrecanie lub luzowanie srub mocujacych, czyszczenie
motoreduktora, wykrecanie korkéw olejowych itp.
Konieczne jest stosowanie oston elementow wirujgcych (np.

sprzegiel)

Nalezy przestrzegaé¢ by srodki smarne nie byty rozlewane po posadzce w obrebie
urzadzenia. Przy montazu napedu nad miejscami gdzie mogq znalez¢ sie ludzie, nalezy
stosowac dodatkowe zabezpieczenia w postaci siatek czy oston i doktadnie zabezpieczy¢
przed poluzowaniem sie elementy mocujgce motoreduktor.
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Obstugujacy motoreduktor winien zna¢ szczegoétowe przepisy BHP dotyczace urzgdzeh
elektrycznych.

W Zzadnym przypadku motoreduktor nie powinien pracowac¢ bez sprawnego uziemienia
czy zerowania, ktorego jakos¢ nalezy okresowo sprawdzac ze wzgledu na mozliwosé
poluzowania sie skorodowanych stykow.

W czasie napraw lub konserwaciji silnik nalezy koniecznie odtgczy¢ od sieci.

10. Czesci zamienne

W razie uszkodzenia motoreduktora w okresie gwarancyjnym, remontu dokonuje
producent. W przypadku samodzielnego rozkrecenia motoreduktora przez uzytkownika w
tym okresie, gwarancja nie bedzie uznana.

Po okresie pogwarancyjnym naprawy uszkodzonego motoreduktora moze dokonaé
uzytkownik.

Czesci zamienne wyszczegolnione sg na RYS.21i 3

Producent nie dostarcza czesci handlowych wyszczegdlnionych w tabeli 1, 211 3

W przypadku zamowienia czesci nalezy podac:
- nazwe czesci i numer pozycji na rysunku (K1,Z1,K2 itd.)
- ilosc¢ sztuk,
- wielkosci charakterystyczne motoreduktora (wielko$¢, przetozenie itd.),
- numer fabryczny.

TABELA 1
Nr o llos¢ .
Nazwa czesci Oznaczenie
poz. sztuk

1 |tozyska barytkowe 22207E 1 wg SKF

2 |Lozysko barytkowe 21310E 1 wg SKF

3 |Lozysko stozkowe 30204 2 PN-ISO 355

4 |tozysko kulkowe 6303 2 PN-M-86100

5 |Pierscien uszczelniajgcy AO50x72x10 2 PN-M-86964
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TABELA 2 (dla silnikéw wielkos¢ ,63-71")

Nr -~ llos¢ .
Nazwa czesci Oznaczenie
poz. sztuk
1 | Pierscien uszcz. OS 60x2 1 PN-M-73093
2 | Pierscien uszcz. A35x55x10 1 PN-M-86964
3 | tozysko kulkowe 6007-2RS 1 PN-M-86100
4 | tozysko kulkowe 6006 1 PN-M-86100
TABELA 3 (dla silnikéw wielkos¢ ,80-90")
Nr -~ llos¢ .
Nazwa czesci Oznaczenie
poz. sztuk
1 | Pierscien uszcz. OS 75x3 1 PN-M-73093
2 | Pierscien uszcz. A40x72x10 1 PN-M-86964
3 | tozysko kulkowe 6208-2RS 1 PN-M-86100
4 | tozysko kulkowe 6207 1 PN-M-86100
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11. Demonta z i likwidacja

Przed demontazem zespotu napedowego nalezy odigczy¢ silnik od zasilania
elektrycznego, odtgczy¢ urzadzenie napedzane, oraz spusci¢ olej z motoreduktora.
Jezeli zadecydowano o likwidacji zespotu lub ktéregos z podzespotéw nalezy
wymontowac¢ wszystkie uszczelnienia gumowe. Czesci metalowe mozna odda¢ do
wtornego przerobu, np. do skupu ziomu. Olej i elementy gumowe nalezy utylizowaé w
wyspecjalizowanych jednostkach.

12. Wykaz zalecanych olejéw przektadniowych

TABELA 4
Temperatura N Lepkas¢ Temperatura krzepni ecia
otocfenia °C Rodzaj oleju CSt 40 P °C P
°C
Rafineria Nafty ,Jedlicze” Hipol GL-
-30do+5 |4 90 30
(ISO VG 68) | Statoil Gear EP-5 80W-90 153,2 -31
Shell Spirax HD 80W 80 -36
Rafineria Gdansk Transol SP 61 -27
Rafineria Nafty ,Jedlicze” Transol SP 61 -27
Mobil Mobilgear XMP 68 -27
-24 do +10 | Esso Spartan EP 68 -24
(1ISO VG 68) | Shell Omala Oil 61 -27
BP Energol GR-XP 65,3 -24
Statoil Long Way EP 73,7 -27
Fuchs Renolin CLP 67 -24
Rafineria GdanskTransol SP 135-165 -21
Rafineria Nafty ,Jedlicze” Transol SP 135 -21
Mobil Mobilgear 629 135 -21
-5do +35 EssoSpartan EP 150 -24
(ISO VG 150) | Shell Omala Oil 150 -20
BP Energol GR-XP 140 -24
Statoil LongWay EP 153 -21
Fuchs Renolin CLP 149 -24
Rafineria Gdansk Transol SP 198-242 -18
Rafineria Nafty ,Jedlicze” Transol 198 -18
SP
+24 do +50 | Mobil Mobilgear 630 198 -18
(ISO VG 220) | Esso Spartan EP 220 21
Shell Omala Oil 220 -20
BP Energol GR-XP 210 -21
Statoil LongWay EP 215 -18
Fuchs Renolin CLP 217 -21
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13. Wykaz zalecanych smardw statych (doto zysk tocznych)
TABELA 5

Rodzaj smaru Tempera;t(L:Jra pracy Temperatliré;l kroplenia
Raf. Czechowice Industra L T-EP -25 do +120 190

Raf. Czechowice Aliten EP -20 do +130 200

Mobil Mobilux 2 -30 do +120 182

Esso Beacon 2 -40 do +140 184

Shell Alvania Grease R2 -35 do +135 180

Gulf Gulfcrown Grease 2 -20 do +120 193

Sunoco Regulus A2 EP -30 do +120 180

BP Energrease LS2 -35 do +120 190




14.Tabela przegl adéw okresowych

Nazwa llo$¢ godzin
Data urzadzenia pracy od Wykonane czynnosci obstugowe Podpl_s os_oby _
przegladu Numer ostatniego odpowiedzialnej
fabryczny przegladu




